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Lieferprogramm

I. Warmgewalztes Spaltband

Weiche Güten – kontinuierlich warmgewalztes Band und Blech aus weichen Stählen zum Kaltumformen nach DIN EN 10111 : 2008

Mikrolegierte Güten – warmgewalzte Flacherzeugnisse aus Stählen mit hoher Streckgrenze zum Kaltumformen nach DIN EN 10149 : 2013



Chemische Zusammensetzung (Schmelzanalyse) der thermomechanisch gewalzten Stähle

Baustähle – warmgewalzte Erzeugnisse aus unlegierten Baustählen mit Werten für Kerbschlagarbeit nach DIN EN 10025 : 2019



II. Kaltgewalztes Spaltband

Weiche Güten – kaltgewalzte Flacherzeugnisse aus weichen Stählen zum Kaltumformen nach DIN EN 10130 : 2007

Mikrolegierte Güten –  
kaltgewalzte Flacherzeugnisse mit hoher Streckgrenze zum Kaltumformen aus mikrolegierten Stählen nach DIN EN 10268 : 2013

1) Falls eine ausgeprägte Streckgrenze auftritt, gelten die Werte für die untere Streckgrenze (ReL).
2) Für Dicken > 1,2 mm sind besondere Vereinbarungen zu treffen.
3) Bei Dicken ≤ 0,7 mm, jedoch > 0,5 mm, sind um 2 Einheiten niedrigere Mindestwerte für die Bruchdehnung zulässig. Für Dicken ≤ 0,5 mm sind um 4 Einheiten niedrigere
 Mindestwerte zulässig.
4) Die Mindestwerte für r (quer) und n (quer) gelten nur für Erzeugnisdicken ≥ 0,5 mm.
5) Für Dicken > 2 mm vermindert sich der r90-Wert um 0,2.



III. Feuerverzinktes Spaltband

Weiche Güten – kontinuierlich schmelztauchveredeltes Band und Blech aus weichen Stählen zum Kaltumformen nach DIN EN 10346 : 2015

1) Bei nicht ausgeprägter Streckgrenze gelten die Werte für die 0,2 % Dehngrenze (Rp0,2), bei ausgeprägter jene für die untere Streckgrenze (ReL).
2) Abgesenkte Mindestwerte der Bruchdehnung gelten für Erzeugnisdicken: 0,50 mm < t ≤ 0,70 mm (minus 2 Einheiten);
 0,35 mm < t ≤ 0,50 mm (minus 4 Einheiten) und t ≤ 0,35 mm (minus 7 Einheiten).
3) Für Oberflächen der Klasse A ist der maximale Wert für die Streckgrenze Re= 360MPa.
4) Für 1,5 mm < t < 2 mm verringert sich der r90-Mindestwert um 0,2. Für t ≥ 2 mm verringert sich der r90-Mindestwert um 0,4.
5) Der r90-Mindestwert verringert sich für Erzeugnisdicken: 0,50 mm < t ≤ 0,70 mm um 0,2; 0,35 mm < t ≤ 0,50 mm um 0,4 und t ≤ 0,35 mm um 0,6.
 Der n90-Mindestwert verringert sich für Erzeugnisdicken: 0,50 mm < t ≤ 0,70 mm um 0,01; 0,35 mm < t ≤ 0,50 mm um 0,03 und t ≤ 0,35 mm um 0,04.
6) Der Mindestwert der Bruchdehnung für DX55D+S-Erzeugnisse, der nicht der systematischen Ordnung folgt, sollte beachtet werden.
 Erzeugnisse aus DX55D+AS sind durch die beste Hitzebeständigkeit gekennzeichnet (1 MPa = 1 N/mm2).



Baustähle – kontinuierlich schmelztauchveredeltes Band und Blech aus Baustählen nach DIN EN 10346 : 2015

Mikrolegierte Güten – kontinuierlich schmelztauchveredeltes Band und Blech aus Stählen mit hoher Streckgrenze zum Kaltumformen 
nach DIN EN 10346 : 2015  



Mehrphasenstähle – kontinuierlich schmelztauchveredeltes Band und Blech aus Mehrphasenstählen zum Kaltumformen 
nach DIN EN 10346 : 2015

Mehrphasenstähle – kontinuierlich schmelztauchveredeltes Band und Blech aus Mehrphasenstählen zum Kaltumformen 
nach DIN EN 10346 : 2015

Die Bruchdehnung der Probenform 3 ist nur informativ.

IV. Elektrolytisch verzinktes Spaltband

Auf Anfrage.

Ansprechpartner

Verkauf
Name E-Mail Tel. Fax

Gerd Jaeger jaeger.gerd@holzrichter-stahl.de +49 202 562 260 +49 202 562 444 260
Ralf Ziegler ziegler.ralf@holzrichter-stahl.de +49 202 562 108 +49 202 562 444 108
Amelie Kolms kolms.amelie@holzrichter-stahl.de +49 202 562 284 +49 202 562 444 284
Anja Pixberg-Klein pixberg-klein.anja@holzrichter-stahl.de +49 202 562 296 +49 202 562 444 296

Arbeitsvorbereitung

Name E-Mail Tel. Fax
Stephanie Leib leib.stephanie@holzrichter-stahl.de +49 202 562 110 +49 202 562 444 110
Cornelia Adolphi adolphi.cornelia@holzrichter-stahl.de +49 202 562 273 +49 202 562 444 273
Doreen Bandiera bandiera.doreen@holzrichter-stahl.de +49 202 562 139 +49 202 562 444 139
Yvonne Tavus tavus.yvonne@holzrichter-stahl.de +49 202 562 283 +49 202 562 444 283

Einkauf / Abwicklung

Name E-Mail Tel. Fax

Nadine Stark stark.nadine@holzrichter-stahl.de +49 202 562 282 +49 202 562 444 282
Verena Kronenberg kronenberg.verena@holzrichter-stahl.de +49 202 562 169 +49 202 562 444 169


