
EDELSTAHL 

Lieferprogramm 2023 

Verlassen Sie sich drauf. 



KONTAKT

KONTAKTE

Funktion Ansprechpartner E-Mail Telefon Telefax 

Edelstahl 0203 2818 -  0203 287594  

Abteilungsleitung Olaf Radmacher - Direktor o.radmacher@spaeter.de 415 

Verkaufsleitung Thorsten Klotz -  ppa. t.klotz@spaeter.de 197 

Verkauf 

Jörg Nabrotzky - HBV j.nabrotzky@spaeter.de 205 

Hans-Dieter Baumgart d.baumgart@spaeter.de 234 

Abwicklung 
Astrid Bensch a.bensch@spaeter.de 465 

Verkaufsbüro Siegerland 

Hartmut Fick  h.fick@spaeter.de 
T 02733 7879  

M 0172 2111586 
02733 813875  

Niederlassung Leipzig 0341 90 855 -  0341 9085510 

Abteilungsleitung Bodo Kirchner - Prokurist b.kirchner@spaeter.de 0 

Versand 0203 2818 -  0203 2818449 

Betriebsleitung Dirk Hoyer—HBV d.hoyer@spaeter.de 406 

 Versandleitung Chantal Böttcher c.boettcher@spaeter.de 125 

Dirk Gretz d.gretz@spaeter.de 193 

Yasin Aydin y.aydin@spaeter.de 446 

- 2 - 

Graf.Hendrik
Durchstreichen

Graf.Hendrik
Durchstreichen

Graf.Hendrik
Durchstreichen

Graf.Hendrik
Durchstreichen



        EDELSTAHL ROSTFREI MACHT ZUKUNFT

Ob in der chemischen Industrie, im Verkehrswesen, bei der Nah-

rungsmittel- und Getränkeherstellung, bei Haushaltsgeräten, Kü-

chen, in der Medizin, in Umweltschutzanlagen, im Behälter-, Anla-

gen- und Apparatebau, in der Architektur oder im Bauwesen; ohne 

Edelstahl Rostfrei wären viele technische Innovationen und erfolg-

reiche Markenprodukte nicht denkbar. Edelstahl Rostfrei steht 

auch für Vielseitigkeit, lange Lebensdauer und Recycelbarkeit. 

Umso wichtiger, dass man solch ein hochwertiges Produkt fachge-

recht lagert, bearbeitet und transportiert. Gut, dass es dafür einen 

Spezialisten gibt: CARL SPAETER. 

Seit Gründung des Unternehmens 1897, dem Neubau unseres La-

gers 1999 und dem stetigen Ausbau hat sich das Unternehmen in 

den letzten 30 Jahren zu einem der führenden Anbieter von Edel-

stahl Rostfrei entwickelt. 

In diesem Produktbereich vertreiben wir ein breites Sortiment an 

rost- und säurebeständigen sowie hitzebeständigen Werkstoffen. 
Ihre Anfragen und Aufträge, aber auch Ihre Anwendungsfragen 

werden von qualifizierten Mitarbeitern bearbeitet. 

ZUVERLÄSSIG HOCHWERTIG 

Stichwort Qualität: unser Qualitätsmanagementsystem im Groß-

handel mit Walzstahlerzeugnissen und Stahlrohren, inklusiv La-

gerhaltung und Anarbeitung, ist seit 1994 durch den  

DNV Germanischer Lloyd zertifiziert: 

Wir arbeiten täglich daran, dieses hohe Qualitätsniveau nicht 

nur zu halten, sondern zu optimieren. Bei der Lieferantenaus-
wahl legen wir in Sachen Qualität und Zuverlässigkeit besonders 

strenge Maßstäbe an. Wir beziehen unsere Edelstähle fast aus-

schließlich von zertifizierten und damit qualitätsüberwachten 

Herstellern. 

ZEITNAH VOR ORT

Mit eigenem Fuhrpark und Vertragsspediteuren versorgen wir 

unsere Auftraggeber in ganz Deutschland und im benachbarten 

Ausland. Auf unser breitgefächertes Lagerprogramm sind wir 

besonders stolz. Wir führen alle handelsüblichen Werkstoffe in 

den verschiedensten Ausführungen und Abmessungen. Egal, ob 

kalt- oder warmgewalzte Bleche in vielen Oberflächenausfüh-

rungen oder Bleche mit ein- oder beidseitiger Schutzfolie, die 

wir auf unserer vollautomatischen Folieranlage aufbringen. Seit 

2014 wurde unser Angebot durch eine eigene Schleif-&Bürstlinie 

ergänzt. 

CARL SPAETER ist Ihre richtige Adresse. 

Nutzen Sie unsere langjährige Erfahrung und die prompte 

Lieferfähigkeit. Das in diesem Lieferprogramm aufgeführte 

Sortiment wird ständig erweitert. 

Verlassen Sie sich drauf! 
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DIN EN ISO 9001:2015 Zert-Nr. 171616-2015-AQ-GER-DAkkS
Wir sind qualitätsgesichert und im Grosshandel inklusive
Lagerhaltung und Anarbeitung zertifiziert se it 1994.



EDELSTAHL 
E DE LSTAH L-B LE CHE  KALTGE WALZT 

Edelstahl-Bleche EN 10088-2, EN ISO 9445 

Ausführung: 2B (IIIC): kaltgewalzt, wärmebehandelt, gebeizt, leicht nachgewalzt = matt 
2R (IIID): kaltgewalzt, blankgeglüht, leicht nachgewalzt = glänzend 
Abmessung Tafelgewicht 1.4301  1.4571  1.4404  1.4541  

2B (IIIC) 2B (IIIC) 2B (IIIC) 2B (IIIC) 

0,50 x 1000 x 2000 mm  8,0 kg    
0,60 x 1000 x 2000 mm  10,0 kg    
0,70 x 1000 x 2000 mm  11,5 kg   
0,80 x 1000 x 2000 mm  13,0 kg    
1,00 x 1000 x 2000 mm  16,0 kg      
1,20 x 1000 x 2000 mm  20,0 kg   
1,50 x 1000 x 2000 mm  24,0 kg      
2,00 x 1000 x 2000 mm  32,0 kg      
2,50 x 1000 x 2000 mm  40,0 kg    
3,00 x 1000 x 2000 mm  48,0 kg     
4,00 x 1000 x 2000 mm  64,0 kg     
5,00 x 1000 x 2000 mm  80,0 kg    
6,00 x 1000 x 2000 mm  96,0 kg    
0,50 x 1250 x 2500 mm  12,5 kg   
0,60 x 1250 x 2500 mm  15,0 kg   
0,70 x 1250 x 2500 mm  18,0 kg   
0,80 x 1250 x 2500 mm  20,0 kg   
1,00 x 1250 x 2500 mm  25,0 kg      
1,20 x 1250 x 2500 mm  32,0 kg   
1,50 x 1250 x 2500 mm  38,0 kg      
2,00 x 1250 x 2500 mm  50,0 kg      
2,50 x 1250 x 2500 mm  63,0 kg    
3,00 x 1250 x 2500 mm  75,0 kg     
4,00 x 1250 x 2500 mm  100,0 kg     
5,00 x 1250 x 2500 mm  125,0 kg    
6,00 x 1250 x 2500 mm  150,0 kg    
0,80 x 1500 x 3000 mm  29,0 kg   
1,00 x 1500 x 3000 mm  36,0 kg      
1,20 x 1500 x 3000 mm  45,0 kg   
1,50 x 1500 x 3000 mm  54,0 kg      
2,00 x 1500 x 3000 mm  72,0 kg      
2,50 x 1500 x 3000 mm  90,0 kg    
3,00 x 1500 x 3000 mm  108,0 kg      
4,00 x 1500 x 3000 mm  144,0 kg     
5,00 x 1500 x 3000 mm  180,0 kg    
6,00 x 1500 x 3000 mm  216,0 kg    
= aus freibleibendem Lagervorrat      = Neueinlagerung geplant
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EDELSTAHL 
E DE LSTAH L-B LE CHE  KALT- & WARMGE WALZT, GE SCH LIFFE N  /  GE BÜ RSTE T 

E del stah l -B lec h e EN  10088-2 , E N  ISO  9445
Wst . 1 .4301, 2B  ( IIIC)
e i n sei t i g  g e sch li ffe n  Kor n  240  + Laser fo li e  80  -  100  µm

Bl ech dic ke G e wic h t /  m 1000 x 2000  m m 1250 x 2500  m m 1500 x 3000 m m 

 

= au s fr ei ble iben dem  Lager vorrat = Ne ue in l ag er un g  g ep lan t

2000 x 4000 mm  

E del stah l -B lec h e EN  10088-2 , E N  ISO  9445
Wst . 1 .4301, 2B  ( IIIC)
e i n sei t i g  g e bür ste t + Lase r fol i e 80  -  100  µm

Bl ech dic ke G e wic h t /  m 1000 x 2000  m m 1250 x 2500  m m 1500 x 3000 m m 

= au s fr ei ble iben dem  Lager vorrat = Ne ue in l ag er un g  g ep lan t

2000 x 4000 mm  





E del stah l -B lec h e EN  10088-2 , E N  ISO  9445
Wst . 1 .4301, 2B  ( IIIC)
e i n sei t i g  g e sch li ffe n  Kor n  240  & g e bü r stet  " DUP LO "  + Laser fo li e  80  -  100  µm

Bl ech dic ke G e wic h t /  m 1000 x 2000  m m 1250 x 2500  m m 1500 x 3000 m m 

= au s fr ei ble iben dem  Lager vorrat = Ne ue in l ag er un g  g ep lan t

2000 x 4000 mm  
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EDELSTAHL 
E DE LSTAH L-B LE CHE  KALT- & WARMGE WALZT, GE SCH LIFFE N  /  GE BÜ RSTE T 
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E del stah l -B lec h e EN  10088-2 , E N  ISO  9445
Wst . 1 .4301, 2B  ( IIIC)
be i dse i ti g  ge sc hl i ffen  Kor n 240  + Lase r fol ie  80  -  100  µm
Bl ech dic ke G e wic h t /  m 1000 x 2000  m m 1250 x 2500  m m 1500 x 3000 m m 2000 x 4000 mm  

= au s fr ei ble iben dem  Lager vorrat = Ne ue in l ag er un g  g ep lan t

E del stahl -Blec he  EN  10088-2  Tol er anz en  DIN  EN  ISO 9444-2 , E N 18286  
war m g e wal z t , wärm e be h an del t , g e bei z t , Ve r fah r e n  1D ( C2)
e i n sei t i g  g e sch li ffe n  Kor n  240  + Laser fo li e  80  -  100  µm "Industrieschliff"

Bl ech dic ke G e wic h t /  m 1000 x 2000  m m 1250 x 2500  m m 1500 x 3000 m m 2000 x 4000 mm  

= au s fr ei ble iben dem  Lager vorrat = Ne ue in l ag er un g  g ep lan t

Mit unserer neuen Schleif– /Kaschieranlage können wir Ihnen Edelstahlbleche bis zu einer maximalen Größe von 2.000 x 6.000 mm              
"Just-in-Time" liefern. Auch warmgewalzte Bleche bis zu einer Dicke von 10,00 mm und einer maximalen Größe von 1.500 x 3.000 mm können 
für Sie bearbeitet werden. 

Schleifen von Korn 60 bis 400, Bürsten, Microlon bzw. Duploschliff sowie beschichten der Oberfläche mit diversen Folien. 

Weiterhin erhalten Sie unsere Bleche auch in einseitig & beidseitig mit Folie beschichtet, ganz nach Ihren Wünschen. 

E del stahl -Blec he  EN  10088-2  Tol er anz en  DIN  EN  ISO 9445   
Wst . 1 .4301  2B  ( IIIC) 
e i n sei t i g  Fi ber  Lase r fo l ie  80  -  100  µm 

Bl ech dic ke G e wic h t /  m 1000 x 2000  m m 1250 x 2500  m m 1500 x 3000 m m 2000 x 4000 mm  

= au s fr ei ble iben dem  Lager vorrat = Ne ue in l ag er un g  g ep lan t



EDELSTAHL 
E DE LSTAH L-B LE CHE  SO NDERFO RM ATE 

E del stah l -B lec h e EN  10088-2 , E N  ISO  9445-2 Wst . 1 .4301, 2B  

Abm e ssun g   Tafel ge wich t   1.4301  1.4571  

2,0 x 2000 x 4000 mm  128,0 kg  

2,0 x 2000 x 6000 mm  192,0 kg  

3,0 x 2000 x 4000 mm  192,0 kg  

3,0 x 2000 x 6000 mm  288,0 kg  

4,0 x 2000 x 4000 mm  256,0 kg  

4,0 x 2000 x 6000 mm  384,0 kg  

5,0 x 2000 x 4000 mm  320,0 kg  

5,0 x 2000 x 6000 mm  480,0 kg  

6,0 x 2000 x 4000 mm  384,0 kg  

6,0 x 2000 x 6000 mm  576,0 kg  

= aus fre ibl ei be n de m Lage rvorr at    = N eu ei nl age ru ng  g epl ant

1,5 x 2000 x 4000 mm  96,0 kg  

1.4404  
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E del stahl -Bl ec he  EN  10088-2  Tole ranz en  DIN  EN  ISO  9444-2  war m g e wal zt , Ve r fah r en  1D ( C2)

Abm e ssun g Tafel ge wich t 1 .4301 1 .4571 

4,00 x 2000 x 4000 mm  256,0  kg  

4,00 x 2000 x 6000 mm  384,0  kg  

5,00 x 2000 x 4000 mm  320,0  kg  

5,00 x 2000 x 6000 mm  480,0  kg  

6,00 x 2000 x 4000 mm  384,0  kg  

6,00 x 2000 x 6000 mm  576,0  kg  

8,00 x 2000 x 4000 mm  512,0  kg  

8,00 x 2000 x 6000 mm  768,0  kg  

10,0 x 2000 x 4000 mm  640,0  kg  

10,0 x 2000 x 6000 mm  960,0  kg  

12,0 x 2000 x 4000 mm  768,0  kg  

12,0 x 2000 x 6000 mm  1152,0  kg  

15,0 x 2000 x 6000 mm  1440,0  kg  

20,0 x 2000 x 6000 mm  1920,0  kg  

25,0 x 2000 x 6000 mm  2400,0  kg  

30,0 x 2000 x 6000 mm  2880,0  kg  

= aus frei bl ei be n dem  Lage rvorr at   = N eu ei nl age ru n g g epl an t

1.4404  



E del stahl -Blec he  EN  10088-2  Tol er anz en  DIN  EN  ISO 9444-2 , E N 18286  
war m g e wal z t , wärm e be h an del t , g e bei z t , Ve r fah r e n  1D ( C2)

Abm e ssun g Tafel ge wich t 1 .4301 1 .4404 1 .4541 1 .4571 

  2,00 x 1000 x 2000 mm  32,0  

  2,50 x 1000 x 2000 mm  40,0  

  2,50 x 1250 x 2500 mm  62,5  

  3,00 x 1000 x 2000 mm  48,0  

  3,00 x 1250 x 2500 mm  75,0  

  3,00 x 1500 x 3000 mm  108,0  

  4,00 x 1000 x 2000 mm  64,0  

  4,00 x 1250 x 2500 mm  100,0  

  4,00 x 1500 x 3000 mm  144,0  

  5,00 x 1000 x 2000 mm  80,0  

  5,00 x 1250 x 2500 mm  125,0  

  5,00 x 1500 x 3000 mm  180,0  

  6,00 x 1000 x 2000 mm  96,0  

  6,00 x 1250 x 2500 mm  150,0  

  6,00 x 1500 x 3000 mm  216,0  

  8,00 x 1000 x 2000 mm  128,0  

  8,00 x 1250 x 2500 mm  200,0  

  8,00 x 1500 x 3000 mm  288,0  

10,00 x 1000 x 2000 mm  160,0  

10,00 x 1250 x 2500 mm  250,0  

10,00 x 1500 x 3000 mm  360,0  

12,00 x 1000 x 2000 mm  192,0  
12,00 x 1250 x 2500 mm  300,0  
12,00 x 1500 x 3000 mm  432,0   
15,00 x 1000 x 2000 mm  240,0  

15,00 x 1250 x 2500 mm  375,0  

15,00 x 1500 x 3000 mm  540,0   
20,00 x 1000 x 2000 mm  320,0  

20,00 x 1250 x 2500 mm  500,0  

20,00 x 1500 x 3000 mm  720,0   
25,00 x 1000 x 2000 mm  400,0  

25,00 x 1250 x 2500 mm  625,0  

25,00 x 1500 x 3000 mm  900,0  

30,00 x 1000 x 2000 mm  480,0  

30,00 x 1250 x 2500 mm  750,0  

30,00 x 1500 x 3000 mm  1080,0 

40,00 x 1000 x 2000 mm  640,0  

40,00 x 1250 x 2500 mm  1000,0  

40,00 x 1500 x 3000 mm  1440,0  

50,00 x 1000 x 2000 mm  800,0  

50,00 x 1250 x 2500 mm  1250,0  

50,00 x 1500 x 3000 mm  1800,0  

= au s fre iblei be n de m Lag ervorr at   = N eu ei n lag eru n g  g epl an t

EDELSTAHL 
E DE LSTAH L-B LE CHE  GE WALZT 
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EDELSTAHL 
E DE LSTAH L-B LE CHE  H ITZE BE STÄN DIG 
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E de l stahl -Bl ec he , ka l tg e walz t , E N  10095 

Abme ssu ng Tafel ge wich t 1.4828 2B  (IIIC) 1.4841 2C ( IIIS) 

1,0 x 1000 x 2000 mm  16,0  kg  

1,0 x 1250 x 2500 mm  25,0 kg 

1,5 x 1000 x 2000 mm  24,0 kg 

1,5 x 1250 x 2500 mm  38,0 kg 

1,5 x 1500 x 3000 mm  54,0 kg 

2,0 x 1000 x 2000 mm  32,0 kg 

2,0 x 1250 x 2500 mm  50,0 kg 

2,0 x 1500 x 3000 mm  72,0 kg 

2,5 x 1000 x 2000 mm  40,0 kg 

2,5 x 1250 x 2500 mm  63,0 kg 

2,5 x 1500 x 3000 mm  90,0 kg 

= au s frei ble iben dem  Lager vorrat    = Ne ue i nl ag er u ng  gep l an t

Edel s ta hl - Bleche,  wa rm g ewa lzt,  EN  100 95 

Abme ssu ng Tafel ge wich t 1 .4828  1D ( C2) 1.4841 1C (IC)  

3,00 x 1000 x 2000 mm  48,0 kg 

3,00 x 1250 x 2500 mm  75,0 kg 

3,00 x 1500 x 3000 mm  108,0  kg 

4,00 x 1000 x 2000 mm  64,0 kg 

4,00 x 1250 x 2500 mm  100,0  kg 

4,00 x 1500 x 3000 mm  144,0  kg 

5,00 x 1000 x 2000 mm  80,0 kg 

5,00 x 1250 x 2500 mm  125,0  kg 

5,00 x 1500 x 3000 mm  180,0  kg 

6,00 x 1000 x 2000 mm  96,0 kg 

6,00 x 1250 x 2500 mm  150,0  kg 

6,00 x 1500 x 3000 mm  216,0  kg 

8,00 x 1000 x 2000 mm  128,0  kg 

8,00 x 1250 x 2500 mm  200,0  kg 

8,00 x 1500 x 3000 mm  288,0  kg 

10,0 x 1000 x 2000 mm  160,0  kg 

10,0 x 1250 x 2500 mm  250,0  kg 

10,0 x 1500 x 3000 mm  320,0  kg 

12,0 x 1000 x 2000 mm  192,0  kg 

12,0 x 1250 x 2500 mm  300,0  kg 

12,0 x 1500 x 3000 mm  432,0  kg 

15,0 x 1000 x 2000 mm  240,0  kg 

15,0 x 1250 x 2500 mm  375,0  kg 

15,0 x 1500 x 3000 mm  540,0  kg 

20,0 x 1000 x 2000 mm  320,0  kg 

20,0 x 1250 x 2500 mm  500,0  kg 

20,0 x 1500 x 3000 mm  720,0  kg 

= au s frei ble iben dem  Lager vorrat  = N eu ei nl ager u ng  ge pl an t
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EDELSTAHL 
E DE LSTAH L—TRÄN EN B LE CH E M AN DO RLA 

Edel s ta hl  Trän en bleche Man do r la  Ws t.  1 .43 01 

N e nn dic ke c a. kg/ m Tafel ge wich t Abm e ssun g Lager un g 

3 ,0  + T 26-30  58,0  3,0 x 1000 x 2000 mm  
3,0  + T 26-30  87,0  3,0 x 1000 x 3000 mm  

3,0  + T 26-30  116,0  3,0 x 1000 x 4000 mm  

3,0  + T 26-30  90,0  3,0 x 1250 x 2500 mm  
3,0  + T 28-32  108,0  3,0 x 1250 x 3000 mm  
3,0  + T 26-30  148,0  3,0 x 1500 x 3000 mm  

4,0  + T 35-39  76,0  4,0 x 1000 x 2000 mm  
4,0  + T 35-39  118,0  4,0 x 1250 x 2500 mm  
4,0  + T 35-39  171,0  4,0 x 1500 x 3000 mm  
4,5  + T 38-43  81,0  4,5 x 1000 x 2000 mm  

4,5  + T 38-43  126,0  4,5 x 1250 x 2500 mm  

4,5  + T 38-43  152,0  4,5 x 1250 x 3000 mm  

5,0  + T 42-47  89,0  5,0 x 1000 x 2000 mm  
5,0  + T 42-47  140,0  5,0 x 1250 x 2500 mm  
5,0  + T 42-47  203,0  5,0 x 1500 x 3000 mm  
6,0  + T 52-58  110,0  6,0 x 1000 x 2000 mm  
6,0  + T 52-58  178,0  6,0 x 1250 x 2500 mm  
6,0  + T 52-58  207,0  6,0 x 1250 x 3000 mm  

= au s fr ei bl ei ben dem  Lag er vorr at    = N e ue in l ag er u ng  g epl an t

Ru tsc h h e m m u n g  DIN  51130 u n d B G R 181  ( ZH 1/ 571)  R  1 1/ V10  

B e i  de n  h i er  au fg e fü h r te n  M aß e n  de r  Tr än e n br ei te  u n d Tr än e nl än g e  h an de l t  e s  si c h  um  Ri c h twe r te .  

E ve n tu e l l  au ftr e te n de  Abwe i c h u n g e n  si n d te c h n i sc h  be di n g t . 
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EDELSTAHL 
N O RMEN  U N D AUSFÜH RU NGE N 

Zu  G ru n de  li e ge n de  N or m e n : 

G ü te n or me n: 

DIN EN 10088-2 Nichtrostende Stähle - Technische Lieferb edingungen für Blech und Band aus korrosionsb eständigen Stählen für allgemeine Anwendungen 

DIN EN 10028-7 Flacherzeugnisse aus Druckb ehälterstählen - Teil 7: Nichtrostende Stähle 

DIN EN 10095 Hitzeb eständige Stähle und Nickellegierungen 

DIN EN 10088-3 Nichtrostende Stähle - Teil 3 : Technische Lieferb edingungen für Halb zeug, Stäb e Walzdraht und Profile für allgemeine Anwendung 

Toleranznormen: 

DIN EN ISO 9444-2 Kontinuierlich warmgewalzter nichtrostender Stahl - Grenzab maße und Formtoleranzen - Teil 2: Warmb reitb and und Blech 

DIN EN ISO 9445-2 Kontinuierlich kaltgewalzter nichtrostender Stahl - Grenzab maße und Formtoleranzen - Teil 2: Kaltbreitb and und Blech 

DIN EN 10029 Warmgewalztes Stahlb lech von 3  mm Dicke an Grenzab maße, Formtoleranzen 

DIN EN 10051 Kontinuierlich warmgewalztes Band und Blech ab gelängt aus Warmbreitb and aus unlegierten und legierten Stählen - Grenzab maße und Formtoleranzen 

DIN EN 18286 Warmgewalztes Blech aus nichtrostendem Stahl - Grenzab maße und Formtoleranzen 

DIN EN 10088-4 Nichtrostende Stähle - Teil 4: Technische Lieferb edingungen für Blech und Band aus korrosionsb eständigen Stählen für das Bauwesen 

A us führung sart un d  Ob erflächenb es cha ffen heit für  Blech D IN  EN  100 88- 2

Kurz-
zeichen 

Ausführungsart Ob erflächenb eschaffenheit Bemerkungen 
frühere  
Bezeichnung 

Warmgewalzt 

1C 
warmgewalzt, wärmeb ehandelt, nicht 
entzundert Mit Walzzunder b edeckt 

Geeignet für Teile, die anschließend entzundert oder b earbeitet werden, oder für gewisse  
hitzeb eständige Anwendungen 1 c 

1D Warmgewalzt, wärmeb ehandelt, geb eizt Zunderfrei 
Üb licher Standard für die meisten Stahlsorten, um gute Korrosionsb eständigkeit  
sicherzustellen; auch üb liche Ausführung für Weiterverarb eitung, Nicht so glatt wie 2D 
oder 2B 

II a / C2 

Kaltgewalzt 

2C 
Kaltgewalzt, wärmeb ehandelt, nicht 
entzundert 

Glatt, mit Zunder von der  
Wärmeb ehandlung 

Geeignet für Teile, die anschließend entzundert oder b earbeitet werden, oder für gewisse  
hitzeb eständige Anwendungen 

IIIS 

2B Kaltgewalzt, wärmeb ehandelt, geb eizt Glatter als 2D 
Häufigste Ausführung für die meisten Stahlsorten, um gute Korrosionsb eständigkeit, 
Glattheit und Eb enheit sicherzustellen. Auch üb liche III c Ausführung für  
Weiterverarb eitung. Nachwalzen kann durch Streckrichten erfolgen 

IIIC 

2R Kaltgewalzt, b lankgeglüht 
Glatt, b lank, 
reflektierend 

Glatter und b lanker als 2B. Auch üb liche Ausführung für Weiterverarb eitung IIID 

Sonderausführungen 

1G 
oder2G 

Geschliffen 
Schleifkörnung oder Ob erflächenrauheit kann festgelegt werden. Gleichgerichtete Textur, 
nicht sehr reflektierend. 

IV 

2J Geb ürstet Glatter als geschliffen 
Bürstenart oder Ob erflächenrauhigkeit kann festgelegt werden, Gleichgerichtete Textur, 
nicht reflektierend 



- 13 - 

EDELSTAHL 
AN ALYSEÜ BE RSICH T FÜR B LE CH E UN D B ÄN DER 

N i ch troste n de Stähl e  |  H i tz e be stän dig e  Stäh le

Ch e mis ch e Zu sa mme ns e tzu n g

W er ks to ff N r. Gefüge K ur zn a me C % ma x. S i % ma x. Mn  % ma x. Cr % ma x. Mo % Ni %

N ic h tr os te n de  S tä h le

1 . 4 0 03 Fe rr i t X 2 CrN i 1 2 0,03 1,00 1,50 1 0 , 5 0 - 1 2, 5 0 0 ,3 0 - 1 ,0 0

1 . 4 0 1 6 Fe rr i t X6Cr17 0,08 1,00 1,00 1 6 , 0 0 - 1 8, 0 0

1 . 4 03 4 Ma r te ns i t X 4 6 Cr 13 0 , 43  - 0 ,5 0 1,00 1,00 1 2 , 5 0 - 1 4, 5 0

1 . 43 01 A us te n i t X 5 CrN i 1 8- 1 0 0,07 1,00 2,00 1 7 , 0 0 - 1 9, 5 0 8 , 0 0 - 1 0 ,5 0

1 . 43 0 6 A us te n i t X 2 CrN i 1 9- 1 1 0,03 1,00 2,00 1 8 , 0 0 - 2 0, 0 0 1 0 , 0 0 - 1 2, 0 0

1 . 43 0 7 A us te n i t X 2 CrN i 1 8- 9 0,03 1,00 2,00 1 7 , 5 0 - 1 9, 5 0   8 , 0 0 -  1 0, 0 0

1 . 43 1 0 A us te n i t X 1 0 CrN i 1 8- 8 0 , 0 5 - 0 .1 5 2,00 2,00 1 6 , 0 0 - 1 9, 0 0 < 0 , 8 0   6 , 0 0 -    9 , 5 0

1 . 4 4 01 A us te n i t X 5 CrN i Mo 1 7- 1 2- 2 0,07 1,00 2,00 1 6 , 5 0 - 1 8, 5 0 2 , 0 0 - 2 ,5 0 1 0 , 0 0 - 13 , 0 0

1 . 4 4 0 4 A us te n i t X 2 CrN i Mo 1 7- 1 2- 2 0,03 1,00 2,00 1 6 , 5 0 - 1 8, 5 0 2 , 0 0 - 2 ,5 0 1 0 , 0 0 - 13 , 0 0

1 . 4 43 5 A us te n i t X 2 CrN i Mo 1 8- 1 4-3 0,03 1,00 2,00 1 7 , 0 0 - 1 9, 0 0 2 , 5 0 - 3 ,0 0 1 2 , 5 0 - 1 5, 0 0

1 . 4 43 9 A us te n i t X 2 Cr N i MoN 1 7- 13 - 5 0,03 1,00 2,00 1 6 , 5 0 - 1 8, 5 0 4 , 0 0 - 5 ,0 0 1 2 , 5 0 - 1 4, 5 0

1 . 4 5 0 9 Fe rr i t X 2 Cr TiNb 1 8 0,03 1,00 1,00 1 7 , 5 0 - 1 8, 5 0

1 . 4 5 1 2 Fe rr i t X 2 Cr Ti 1 2 0,03 1,00 1,00 1 0 , 5 0 - 1 2, 5 0

1 . 4 53 9 A us te n i t X 1 N i Cr Mo Cu 2 5- 2 0 -5 0,02 0,70 2,00 1 9 , 0 0 - 2 1, 0 0 4 , 0 0 - 5 ,0 0 2 4 , 0 0 - 2 6, 0 0

1 . 4 5 41 A us te n i t X 6 CrN i Ti 1 8- 1 0 0,08 1,00 2,00 1 7 , 0 0 - 1 9, 0 0   9 , 0 0 -  1 2, 0 0

1 . 4 5 71 A us te n i t X 6 CrN i Mo Ti 1 7- 1 2- 2 0,08 1,00 2,00 1 6 , 5 0 - 1 8, 5 0 2 , 0 0 - 2 ,5 0 1 0 , 5 0 - 13 , 5 0

H i tzeb es tän di g e S täh le

1 . 4 8 7 8 A us te n i t X 8 CrN i Ti 1 8- 1 0 0,10  1,0 1 7 , 0 0 - 1 9, 0 0   9 , 0 0 -  1 2, 0 0

1 . 4 8 2 8 A us te n i t X 1 5 CrN i Si 2 0 - 12 0,20 1 , 5 - 2 , 5 1 9 , 0 0 - 2 1, 0 0 1 1 , 0 0 - 13 , 0 0

1 . 4 8 4 5 A us te n i t X 8 CrN i 2 5- 2 1 0,10  1,5 2 4 , 0 0 - 2 6, 0 0 1 9 , 0 0 - 2 2, 0 0

1 . 4 8 41 A us te n i t X 1 5 CrN i Si 2 5 - 20 0,20 1 , 5 - 2, 5 2 4 , 0 0 - 2 6 , 0 0 1 9 , 0 0 -  2 2 , 0 0

An g abe n  ge mä ß  D IN  EN  10  0 88- 2  bz w.  10  0 95  o h ne  Ge wä h r .  Ande re  We rk st of fe,  So n de ra na ly se n  a u f  An f rage .  Die se  S ei te  wu rde  m it  f re u n dli che r  U nt e rs t üt zu ng  
v o n  T h y ss e nK rup p  N i ro s ta  e rs te ll t.
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Me c h an is ch e E ig e nsc h a ften  b e i R au mte mp e ra tur V e r gl e ic h mi t  ve rsc h . N o r me n

S o ns tig e % Li e fer zus ta n d

K =  K a l tg e w a l z t  
W = Wa r mg ew a lz t

0 , 2% De hng ren -
z e Rp 0,2
N / mm 2

min.

Zu g fes tig -
ke i t Rm
N/mm2

B ru ch deh -
n un g % mi n.

Zu n de rb es tä n-
di g ke i t  a n  

Lu ft  b is  e t-
w a .. .° C

AISI 
USA

GOS 
GUS

N :   0 , 03 0 K 3 20 4 5 0  -  65 0 20 S40977

W 3 20 4 5 0  -  65 0 20

K 280 4 5 0  -  60 0 20 43 0 12Ch17

W 260 4 5 0  -  60 0 18

K ma x. 7 8 0 12 (420) 40Ch13

W ma x. 7 8 0 12

N :  0, 1 1 K 23 0 5 4 0  -  7 5 0 45 3 04 0 8 Ch 1 8 N 1 0

W 210 5 2 0  -  72 0 45

N :  0, 1 1 K 220 5 2 0  -  67 0 45 3 04L 0 3 Ch 1 8N 1 1

W 200 5 2 0  -  67 0 45

N :  0, 1 1 K 220 5 2 0  -  67 0 45 3 04L 0 4 Ch 1 8 N 1 0

W 200 5 2 0  -  67 0 45

K 250 6 0 0  -  95 0 40 (3 01)

W

K 240 5 3 0 -  68 0 40 3 16

W 220 5 3 0 -  68 0 40

N :  0, 1 1 K 240 5 3 0 -  68 0 40 3 16L

W 220 5 3 0 -  68 0 40

N :  0, 1 1 K 240 5 5 0  -  70 0 40 3 16L 0 3 Ch 1 7N 1 4

W 220 5 5 0  -  70 0 40 M2

N : 0 ,1 2  - 0 , 22 K 290 5 8 0  -  78 0 3 5 S3 1726

W 270 5 8 0  -  78 0 3 5

Ti :  0, 1 0 - 0, 6 0 K 250 4 3 0 -  63 0 18 S43 940

3  x C+0 ,3 0  Nb  

 1 , 0 0

6  x (C+N )  Ti  K 220 3 8 0 -  56 0 25 409

W 220 3 8 0 -  56 0 25

N : < 0 , 1 5 K 240 5 3 0 -  73 0 3 5 N 0 8 9 0 4

Cu : 1, 2 0 - 2, 0 0 W 220 5 3 0 -  73 0 3 5

5  x C < Ti < 0 ,7 0 K 220 5 2 0  -  72 0 40 3 21 0 8 Ch 1 8 N 1 0 T

W 200 5 2 0  -  72 0 40

5  x C < Ti < 0 ,7 0 K 240 5 4 0  -  69 0 40 3 16Ti 1 0  Ch1 7 N13

W 220 5 4 0  -  69 0 40 M 2 T

5  x C  Ti  0, 8 190 5 0 0  -  72 0 40 850 3 21H 1 2  Ch1 8 N1 0 T

23 0 5 5 0  -  75 0 28 1.000

210 5 0 0  -  70 0 3 5 1.050 3 1 0 /3 1 0S

23 0 5 5 0  -  75 0 3 0 1.150



EDELSTAHL 
TO U RE NP LANU NG 

MONTAG 

Kr e fel d -  Kor sc he n br o ic h  -  Wi ll ic h  -  Mön ch e ng l adbac h  -  Vi er se n  -  N eu ss -  Dü ssel dor f -  Rati n g en 

M ar l  -  Dor ste n -  Dü lm e n  -  Coe sfe l d -  M ü n ste r  -  Ibbe n bür e n  -  O snabrü c k -Rh ei n e  -  B e n the i m 

Si e g e r l an d -  Sau e r l an d 
E r krath  -  M e ttm an n  -  Wupp er ta l -  Ve l be r t  -  H aan  -  Le ver ku se n -  So li n g e n 

Kö l n  -  Bon n  -  B er g i sc h  G l adbac h  -  H ür th  -  E u ski rc h en  -  Be n dor f  -  An de rn ach  -  Ne u wi e d -  Kobl e nz 

Ke m pe n  -  Ne t teta l  -  H üc kel h oven  -  G eil e n kirc h en  -  Wür se le n  -  Aac he n  -  Dür en  -  Sc h le i den  -  Ker pe n 

DIENSTAG 

M ü lh e im  -  O ber hau sen  -  E ssen  -  B ot tr op  -  G l adbe c k -  Ge l se n kir ch e n  -  H er n e  -  Castr op  -  H er te n 

H ag e n  -  Ise r l oh n  -  H e me r  -  B oc h u m  - H at t i ng e n  -  Wi t te n  -  Dor tm u n d 

M oe r s -  Rh ei n ber g  -  G el de rn  -  Ke vel ae r  -  G och  -  Kle ve  -  Kr ane n bur g  -  E mm er ic h 
Di n slake n  -  Wal su m  - Voer de  -  We se l -  B oc hol t -  B or ken  -  Ah au s -  Le g de n 

Soe st  -  Ar n sber g  -  Me sch e de  -  P ader bor n  -  Wal trop  -  H amm  - O el de  -  Ahl en  -  G üter sl oh 

Re m sch e i d -  H üc ke swage n  -  Hal ve r  -  M e in er z hag e n -  Sch m al l en ber g  -  Len n e stadt  -  At te n dor n  -  B er le bur g 

MITTWOCH  

Kr e fel d -  Kor sc he n br o ic h  -  Wi ll ic h  -  Mön ch e ng l adbac h  -  Vi er se n  -  N eu ss -  Dü ssel dor f -  Rati n g en 

S i e g e r l an d -  Sau e r l an d 
E r kr ath  -  M e t tm an n  -  So li n g e n  -  Le ver ku se n  -  Kö l n  

B e rg i sch  G ladbac h  -  Bon n  -  Hü r th  -  E u ski rc h e n  -  B e n dor f  -  An de r nac h  -  N e u wi e d -  Koble n z 
Ke m pe n  -  Ne t teta l  -  H üc kel h oven  -  G eil e n kirc h en  -  Wür se le n  -  Aac he n  -  Dür en  -  Sc h le i den  Ker pe n 

DONNERSTAG 

M arl  -  Dor ste n  -  Dü lm e n  -  Coe sfel d -  M ü n ster  -  Ibbe n bür e n  -  O sn abrüc k -  Rh ei n e  -  B e nth ei m 

Si e g e r l an d -  Sau e r l an d 

H ag e n  -  Ise r l oh n  -  H e me r  -  B oc h u m  - H at t i ng e n  -  Wi t te n  -  Dor tm u n d 
Soe st  -  Ar n sber g  -  Me sch e de  -  P ader bor n  -  Wal trop  -  H amm  - O el de  -  Ahl en  -  G üter sl oh 

Ve l ber t  -  Wu ppe r tal  -  H al ve r  -  H üc ke swag e n  -  Me in er z h ag e n  -  Sc hm all en ber g  -  Le nn e stadt  - 
 At te n dor n  - B erl e bur g 

FREITAG 

M ü lh e im  -  O ber hau sen  -  E ssen  -  B ot tr op  -  G l adbe c k -  Ge l se n kir ch e n  -  H er n e  -  Castr op  -  H er te n 

M oe r s -  Rh ei n ber g  -  G el de rn  -  Ke vel ae r  -  G och  -  Kle ve  -  Kr ane n bur g  -  E mm er ic h 

Di n slake n  -  Wal su m  - Voer de  -  We se l -  B oc hol t -  B or ken  -  Ah au s -  Le g de n 

LADETAGE  VERKAUFSBÜRO LEIPZIG 

M on tag -  Die n stag  -  Mi t twoch  -  Donn er stag 

( e in e  Li e fe ru n g bi nn e n 48  Stu n den  wir d ang e stre bt ) 

©  2 0 2 3  | S ta n d J a n u ar  2 0 23  
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